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L3 AMICA ETRUSCA

I1 termine "ceramica etrusca" comprende vari tipi 4l
vasi e di decorazioni: nel corsc di uno scavo o visitando un
musea, .infatti, ci si trova di fronte ad una varieta notevole di
ceramica, che spesso & difficile riconoscere.

Di solito, poi, si considera la ceramica come un campo
riservato solo agli "specialisti", peoco interessante per gli
altri.

Non & cosi, o almeno non dovrebbe essere cosi, perché
la ceramica & un prodotto dell'attivita umapa: non ci sono solc i
vasi nmelle vetrine, ma 'dietrc ai wvasil' ci sono tutte le azioni
che hanno portato alla fabbricazione dei singeli 'pezzi', ci sono
le aofficine, gli artigiani che vi lavoravanoc, la bravura dei
singoli artigiani nel produrre pezzi pregevoli, 1 mercanti che
portavanco da un luogo all'altro le merci.

Con questo riassunto si tenta di spiegare la ceramica etrusca non
solo dal punto di wvista dei tipi, delle forme ecc., ma anche da
quello dei metodi di produzjione: cioeé come gi 'facewva' 1la
ceramica, come era utilizzata e dove.
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I) MANIFATTUR2

L'argilla

L.a materia prima per la fabbricazione della ceramica &
l'argilla, che si trova in natura lungo le rive dei fiumi, © in
cave (luoghi, cioé, dove & particolarmente concentrata) .

Non esiste, perd, un solo tipo di argilla ma, a seconda
dei componenti organici e inorganicl che hanno portato alla
formazione dei depositi, si pud parlare di wari tipi di argille.

Le componenti che si trovanc nelle argille e che, come
gia detto, posscno essere presenti in maggiore O minore quantita,
rendono tale materia pit o menc plastica, pil © meno chiara, pil
O meno rossa ecc., & 50no:

oltre, a i minerali argillosi
componenti calcee

componenti silicee

colloidi

componenti ferrose
sgrassanti.

- ad esempio, le componenti calcee e ferrose, danno un
colore che wvaria dal bianco al rosso:

-pid calcare - argilla pil chiara
pil ossido ferrico -> argilla pid rossa.

- I colleidi sono le sostanze che rendono l'argilla piad
o meno plastica, ovvero pill o meng lavorabile.

- Gli sgrassanti ( sabbia, guarzo, mica, paglia, e
anche il calcare), servono a rendere l'argilla pill resistente e
meno deformabile.

.'argilla, proprio grazie alle sue componenti, ha una
serie di proprieta, ovvero:

1) & facilmente lavorabile, ( plasticita);

2) una volta che le & stata data una forma, =
viene fatta asciugare, si ritira e
perde di volipcms

3) in fase 4i cottura, proprio grazie ai
materiali sgrassanti, e resistente al calore

{ refrattarietd);

4) & resjstente a cottura avvenuta.



Dalle argille ai wvasi

Una wvolta estratta l'argilla, si procedeva alla
fabbricazione delle forme ceramiche richieste.

Prima di modellare il vaso, perd, era necessaria una serie di
operazioni preliminari, per ottenere un buon prodotto.

1) L'argilla, veniva lasciata all'aperto per un certo
periodo, per far andare 1 materiall organici che la componevano
in putrefazione; in questo mode l'argilla diventava pild facile da
modellare (STAGIONATURA).

2) Dopo la stagionmatura, l'argilla era sottoposta ad un
processo di DEPURAZIONE, per eliminare sostanze estranee,.
La depurazione si otteneva in vari modi:

-setacciando l'argilla;

-facendo passare l'argilla in un sistema di wvasche
collegate sotto la spinta di un getto d'acqua; il movimento

dell‘acgua trascinava cosi 1l'argilla di wvasca 1n vasca,
depositando man mano le particelle pid grosse e pil pesantil
(levitazione);

-ponendo l'argilla in una wvasca d'acqua ferma; in
questo modo le parti pint fine di essa venivano a galla, lasciando
quelle pidl pesanti e gli inclusi sul fondo ( sedimentazione). Le
parti in superficie non erano utilizzate per modellare i vasi, ma
per attaccare al vaso le anse, 1 manici, le decorazionl ecc.
{barbotine).

L.a DEPURAZIONE otteneva una ceramica chiara, molto
raffinata, che in Etruria comincid ad essere prodotta dalla fine
del1'VIII sec. a. C. : in precedenza, infatti, si preferiva
aggiungere materiali sgrassanti all'argilla, affinché 1 wvasi 1in
cottura non si deformassero o spezzassero. I1 tipo di ceramica
cosi ottenuto & il cosidetto impasto.
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3) L'argilla cosi trattata era pronta per essere
modellata, ovviamente impastandola con l'acqua per aumentarne la
plasticita.

Diverse furono le tecniche utilizzate per
fabhricare la ceramica etrusca, a secondo del periodo e degli
oggetti che si volevano ottenere.

-Per quasi tutta 1'etd del ferro ( 900- 730
a. C. ), infatti, le forme ceramiche furono modellate a _mano, con
una tecnica che di solito si definisce " a colombina ". 51
realizzava, ciog, un cordolc di argilla e poi lo si avvolgeva su
se stesso a spirale, fino ad ottenere la forma desiderata.

—Intorno alla metd dell'VIII sec. a. C., gli

Ftruschi entraronc in contatto con i commercianti e gli artigiani
greci, che cominciavanc a stabilirsi in Ttalia meridionale e a
'visitare' le coste tirreniche e da essi appreserc la tecnica del
tornio.

per tornioc si intende un dispositivo in grado di girare
sy se stesso con rotazione identica e che consente di ottenere
forme ceramiche regolari, e di accelerare e aumentare 1la
produzione.

E' probabile che il tornio fosse gila conosciuto prima
di guesto momento in alcune ZzZone dell'Italia centrale, ma il
tornic che i Greeci introdussero era quello cosidetto " veloce ",
provvisto, cioé di un pedale per farlo girare di pid.

~La tecnica utilizzata per le anse, le
decorazioni dei wvasi, & dgquella della matrice: con essa si
realizzavano le parti che poi venivano unite con la barbotine.
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4) I1 vaso modellato, ma non ancora cotto, era posto ad
asciugarsi in un luogo ombroso e ventilato, per evitare che s1
crepasse o si spaccasse ( ESSICCAMENTO ).

5) Prima di passare alla cottura, la superficie del
vaso doveva essere rifinita, per migliorarne 1'aspetto.

Il wvaso poteva essere steccato, ovvero vi si passava
sopra una stecchetta di legno o d'asso, e la superficie depo la
cottura risultava ol s d era anche jmpermeabjle. Questo
metodo era utilizzato prima dell'essiccamento, ed & tipico del
vasi di impasto.

Sempre prima dell'essiccamento sl poteva strofinarne la
superficie con un panno ( LUCIDATURA ).

nopo 1'essiccamento, si poteva immergere il waso 1in un
ligquido composto di argilla diluita + acqua: la patina che wveniva
a ricoprire il corpo del vaso, in cottura poteva assumere varil
colori, come il rosso o 11 nero { IMGUEBBIATURA ).

Questo metodo fu utilizzato per rifinire i wasi di
impasto nel VII e nel VI sec. a. Sy %

6) I1 wvasoc poteva essere decorato, e anche per guesto
aspetto della manifattura della ceramica, non £ attestata una
sola tecnica.

- Un tipc di decorazione puo essere
considerata la pittura: che & influenzata sostanzialmente dagli
stili in voga nei vari periocdi.

Le vernici adoperate per dipingere 1 vasi, erano spessa
dei pigmepti., ovvero delle argille molto diluite che, unite ad
altre sostanze, erano applicate sul vasi prima della cottura, e
che assumevano in cottura determinati coloril.

- 1 wasi potevano - e€ssSere forniti di
decorazioni plastiche, appendici o stampi uniti con la parbotine,
sempre prima della cottura.

- Anche in questo caso prima della cottura,
con una cordicella o una rotella dentata, o con le dita o con
stampini in negativo, si otteneva una decorazione continua e
ripetitiva in rilievo { IMPRESSIONE }

- Infine, il vaso poteva essere decorato ad
incisione: guesta tecnica si applicava dopo la cottura del-vaso,
e si utilizzava per incidere le varie decorazioni uno stilo o un
punteruclo.



7) La fase 1in un certo Senso 'conclusiva' della
manifattura della ceramica, & la COTTURA.

Mentre, perd, per la ceramica romana, sl conoscono
molti esempi di forni per vasellame, nell'area etrusca, tra l'eta
del ferro e il ¥V sec. a. €. non si hanno che scarse
testimenlanze.

Si pud pensare che per le produzioni 'industriali’,
ecistessero del complessi di notevoli dimensioni; ma che wvi
fossero anche produzioni 'locali', nei piccoll centri.

Soprattutto per il periodo pid antice, Iinfatti, @
probabile che ogni villaggio, ogni comunita, avesse 11 suo forno
da ceramica.

Le testimonianze archeologiche, per guanto scarse, ci
portano a pensare che i1nizialmente i forni da wvasi fossero
scavati nel suolo e avessero forma circolare. In gueste cavita si
poneva il materiale da combustione( paglia, carbone, legno) e i
vasi essiccati. I1 tutto era ricoperto di una calotta di argilla
provvista di aperture che permettevano l'accensione del
combustibile, la cottura lenta e anche una certa areazione.

Un ‘salto di gqualitd' rispetto a gquesta tecnica, & gquello di
fornire la cavitd del forno di una

" camera " per l'alloggiamento del combustibile,
separata da una "griglia" di argilla, rispetto ai vasi,
che erano quindi pesti in unp altro scomparto, SempIre
coperti da una calotta inm argilla.
In guesto caso, la 'camera di combustione' era alimentata da vari
condotti di areazione e sfiatatoi, e anche 1o scomparto dei wvasi
doveva esserne provvisto.
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II) CLASSI E _FORME

si & parlate finora dei metodi per modellare 1 vasi,
per decorarli, per cuocerli, e tali metedi wvalgono in generale
per la ceramica etrusca.

si & detto anche che gquesti metodi furono miglicrati
con 1l passare del tempo, & che non sempre si adoperarono gli
stessi tipi di argille o di decorazioni.

E' per questo che all'inizio si diceva che non esiste
un solo tipo di ceramica etrusca: essa varidé nel tempa a seconda
della manifattura, ma anche degli stili.

Bisogna, infatti, sempre tepnere a mente che gli
Ftruschi concbberoc nell'VIII sec. a. C. la civiltd greca, che a
quel tempo utilizrzava gia determinate forme ceramiche pid
raffinate, argille depurate, tecniche pil evalute, e che ne
furono influenzati pesantemente.

Tn Etruria, cosi, cominciarono ad essere prodotte forme identiche
a guelle greche, e furcno in gran parte abbandonate guelle della
fase precedante.

Mentre nel IX sec. a.C., ad esemplo, si beveva nelle
-azze ansate di impasto, gii alla fine dell'VIII si beveva nelle
~cpope di imitazione zorinzia.

Juesto discorso non riguarda tutte le forme ceramiche,

=to che continuarono ad ssistere forme e prodotti locali.

Per rendere pill semplice la descrizione, € bene stabilire alcuni
concettl @

A) La ceramica antica, in generale, non & una
complicata serie di vasi 'da esposizione': guesti wvasi,
invece, avevano una utilita pratica,e servivano a
conservare cibi o liquidi, bere, mangiare, trasportare
merci e profumi, cuclinare.

e forme dei wvasi, di conseguenza, sonc strettamente
legate alla loro utilita: calici e coppe per bere,
brocche per versare vino o acgua, anfore per
trasportare liguidi ecec. .

B) Durante lo scavo archeologico, non si rinvengaono
sempre gli stessi tipi di ceramica, ma guesta sara
diversa a seconda che si scavi una tomba, una casa,

un tempio; proprio perchf.dn una abitazione sara

stata utilizzata ceramica da cucina, 1in una tomba o in
tempio ceramica pid fine ecc. .

C) La ceramica & un ottimo strumento per datare
ci®d che si sta scavando: anche se ci vuole una

certa pratica per riconoscere con precisione le forme,
le decorazioni ecc. .



Negli scavi di necropoll e abitati etruschi condotti
dai GAI sui Monti della Tolfa negli ultimi anni (Plan Conserva,
Riserva del Ferrone) si rinviene ceramica che pud essere datata
sostanzialmente tra 1'VIII sec.a.C. e 1l V sec.a.C..

Possiamo distinguere guesta ceramica in tre
'classi'fondamentali, ovvero:

A) CERAMICA DI IMPASTO
E) DEPURATA

C) BUCCHERO
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A)] IMPASTO

Come si & gia detto, 1l'impasto & una classe ceramica
che si ottiene unendo

ARGILLA + SGRASSANTI

per impedire che 1 vasi in cottura si deformassero o =i
spezzassera.

E' spesso considerato una ceramica ‘'rozza', ma in
realta fu, prima della depurata, ltunice tipo di ceramica
conosciuto e prodotto in Etruria ( IX- VIII sec. a.C. ), & guindi
fu utilizzato sia per oggetti 'da cucina' e 'da conserva', che

per la mensa e per comporre 1 corredi funerari

In questa fase iniziale, 1'impasto aveva un tipico
colore bruno-lucido, ed era lavorato in forme che si ritrovano
sia nelle tombe che negli abitati, ad es. :

-brocche

-tazze

-grandi recipienti
-coppe

-piatti ecc..

TAZZA

OLLA
guando, perd, fu introdotta la ceramica depurata, 1
ricehi 'signori' etruschi si trovarono ad avere un tipo 4di
ceramica molto pit bello e raffinato, e cominciarono ad usarlo
per i loro banchetti e per le loro tombe.
In gquesto medo, 1'impasto cominci® ad essere usato guasi
esclusivamente per i vasi da cucina, per i fornelli, per 1 grandi
recipienti; anche se alcune forme di impasto sl trovano sempre
nelle tombe.

In seguito, dal VII sec.a.C. in poi, comincit ad essere
prodotto un tipo diverso di impasto, che veniva poi ricoperto di
una patina rossa o nera | 1'ingubbiatura J): 1 wvasi prodotti in
guesti materiali sono

PITHOS ¢ RIATTO
IN IMPASTD
-piatti decorati Ro 550
-grandi contenitori (pithoi)
per alimenti
-plle(prevalentemente

per i liguidi)

-coppe

-tazze ecc.

e si definiscono come vasi in impasto rosso O Dero.

Questa classe si trova sia nelle +ombe che negli abitati, e
doveva essere un materiale di lusso, da mostrare nei banchetti e
da porre accanto ai defunti nella sepoltura.



B} DEPURATA

La ceramica 'ricca' per eccellenza, doveva essere la
cosiddetta depurata, bella da vedersl, che era di per se' un bene
economico e per guesto era deposta in gran gquantitd nelle ricche
tombe.

La depurata etrusca imitava i modelli importati dalla
Grecia.
Gli scambi commerciali che i principi etruschi facevano con 1
mercanti di Atene, Corinto, delle colonie greche in Italia ecc.,
portavanc in Etruria una gran guantita di wasi, c¢he spesso
contenevano wvino, olio, profumi. Questi wvasi, come le moderne
bottiglie di champagne, o le boccette di profumo, erano decorati
riccamente proprioc per interessare maggiormente gli acquirenti.
I 'signori' etruschi, colpiti da questi oggetti e dalle loro
decorazioni ne preteserc una produzione ‘'locale', e furono
probabilmente vasai greci a spostarsi in Etruria e a cominciarla.

Di conseguenza, da una parte, nelle tombe, neil temnli
ecc. , S5i trovano vasi greci, dall'altra imitazioni di guesti
stessi vasi, che variano nel tempo a seconda degli 'stili' che in
determinati momenti andavano per la maggiore.

720- 630 a.C.: vasi etruschi che imitano
modelli greci con decorazione geometrica,
ma anche motivi della ceramica protocorinzia

5£30-540 a.C.* vasi etruschi che imitano
la ceramica corinzia

550-480a. C.: vasli etruschi che imitano
la ceramica greca & figure nere

V sec. a. C. in poi: wasi etruschi
che imitano la ceramica attica a figure rosse.

L'imitazione dei modelli greci avveniva sia dal punto
di vista della decorazione, sia dal punto di vista della forma,
sia da quello dell tecnica con cui i vasi si ottenevano.

anche in guesto caso, le varie forme assolvevano
funzioni specifiche, e gqueste funzioni erano poli quelle che
riguardavano il bere, il banchetto degli aristocratici.

Cosi, nelle tombe etrusche si trovano ricchi corredi di
ceramica depurata, con tutte le forme vascolari necessarie al
banche+tto o anche alle ocfferte.

- anfore per contenere il vino,
- grateri per mescolarlo all'acgua
che, a sua volta era contenuta I
nelle hydrie,
- brocrche per versarlo,
- calici e coppe per berlo,
portaprofumi per contenere oli e profumi.

Anche alcune forme di impasto, dal VII sec.a.C. imitano le forme
della ceramica greca.
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) BUCCHERO
T1 bucchero & una classe particolare della ceramlca
etrusca che comincid ad essere prodotto intorno alla metd del VII

sec. a. C., e pud essere consideratoc un tipo particolare di
impastg.

La sua caratteristica & quella di essere completamente
nero, sia sulle superfici che all'interno,

Questo non avveniva perché per la sua fabbricazione sl
utilizzava un'argilla nera, ma perché il bucchero era cotto in
forni non ossigenati: la mancanza di ossigeno portava ad una
serie di reazioni chimiche che facevano assumere il tipico colore
nero alla ceramica.

11 bucchero si trova abbondantemente nelle tombe, ed ha
1e forme della ceramica depurata contemporanea:

v
(AL

I1 sue colore particolare, poli, nero brillante all'esternoc e
all'interno, ha fatto pensare che i vasi in buccheroc volessero
imitare vasi in metallo, che erano pill preziosi e costosi.

11 bucchero, infatti, presenta a volte una patina argentata, e le
forme pil utilizzate hanno caratteri che le avvicinano a guelle
metalliche.

Questo discorse €& sicuramente valido, e Ppud essere
esteso anche all'impastoc bruno, che gquando veniva lucidato a
stecca assumeva i riflessi del metallo, e spesso era decorato con
laminette di stagno.

Nen a caso, si pensa che il bucchero abbia sostituito
proepric le forme pid raffinate di impasto, perché ambedue le
classi velevano imitare il metallo, e il bucchero svalgeva meglio
questa funzione.

brocche
coppe
anforette
ollette acc.

A complicare le cose, perd, non esiste un solo tipo di
bucchero.

I1 buechero, infatti, comincid ad essere prodotto a
Carveteri intorno alla metd del VII sec. a. c., e fino alla fine
dello stesso secolo la produzicne fu particolarmente raffinata,
con forme dallo spessore molto sottile.

pall'inizie del VI sec. a. C. questa praduzione
comincia a perdere di gualita, assumendo forme sempre pid
pesanti, e anche il materiale diventd sempre pill scadente, fino
2d arrivare ad assumere colorazioni pil sbiadite.

Mon a caso, nel V sec. a. C. esiste un tipo di
bucchero, che per i1l suo colore ormai wviene definito bucchero

grigio.



